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wird je nach Bestellung auf den Teilepreis aufgeschlagen.

c. Die Kosten fur Ersatz von nur einmal verwendbaren Modellen kédnnen nicht tbernommen werden,
welche im Falle von Ausschuss im Rahmen des normalen Fabrikationsrisikos verlorengehen.
Wenn keine vorherige Ubereinkunft ber einen Preiszuschlag zur Deckung dieses Risikos
besteht, ist der Kunde verpflichtet, entweder eine neue Fertigungseinrichtung als Ersatz zur
Verfigung zu stellen oder deren Ausfiihrung zu vergaten.

d. Samtliche Modelle und Fertigungseinrichtungen werden von uns mit derjenigen Sorgfalt
behandelt, die wir in eigenen Angelegenheiten anzuwenden pflegen. Auf Verlangen des Kunden
sind wir verpflichtet, dessen Modelle und Einrichtungen auf seine Kosten zu versichern.
Anspriche auf Ersatz von Folgeschdden sind ausgeschlossen, sofern nur unerhebliche
Abweichungen von der Beschaffenheit oder nur eine unerhebliche Beeintrdchtigung der
Brauchbarkeit vorliegen. Anspriche auf Ersatz von Folgeschéden sind ausgeschlossen

e. Soweit werkstlickbezogene Modelle oder Fertigungseinrichtungen von uns auf Wunsch des
Kunden angefertigt oder beschafft werden, hat der Kunde uns die hierfir entstehende Kosten zu
verguten. Sofern nicht die vollen Kosten berechnet wurden, tragt der Kunde auch die Restkosten,
wenn er die von ihm bei Vertragsschluss in Aussicht gestellten Stlickzahlen nicht abnimmt. Die
von uns angefertigten und beschafften Modelle, Konstruktionen, Zeichnungen und
Fertigungseinrichtungen bleiben unser Eigentum; sie werden wahrend der Laufzeit des Vertrages
ausschlieBlich fur Lieferungen an den Kunden verwendet.

f. Sie sind kostenlos drei Jahre lang ab dem Zeitpunkt der letzten Lieferung aufzubewahren. Der
Kunde kann allerdings mit uns eine Verlangerung der Lagerfrist nach unseren Prinzipien und
Modalitaten vereinbaren. Gibt es keine Vereinbarung, kénnen wir entweder die Werkzeuge nach
Ablauf der dreimonatigen Frist nach einer schriftlichen Verstdndigung zerstdéren, oder die
Lagerung in Rechnung stellen oder die Werkzeuge ggf. unfrei an den Kunden senden.

15. EingieBteile

a. EingieRteile sind kostenfrei anzuliefern. Sie missen mafBhaltig und eingielfertig sein.
Erforderliche Bearbeitungskosten gehen zu Lasten des Kunden.

b. Die Anzahl der EingieRteile muss die der bestellten Gussstiicke um 15% Uberschreiten.

c. Im Falle der Ausfiihrung von Verbundstiicken missen die Vertragsparteien eine Vereinbarung
treffen Gber die Abgrenzung jeder der Komponenten sowie Uber die Ausdehnung und die
Beschaffenheit der Verbundzonen. Da Art und Umfang der zerstdérungsfreien Prifungen nur
angesichts der Gestaltung der Gussstiicke bestimmt werden kdnnen, muss der Kunde in seiner
Anfrage und seinem Auftrag die Kontrollen angeben, fir die er sich entschieden hat, sowie die zu
prufenden Partien der Gussstiicke und die anzuwendenden Priftoleranzen, dies besonders, um
die Bedingungen der definierten Gewahrleistung zu bestimmen. Wir fihren, falls kein Lastenheft
betreffend Kontrollen und Prifungen vorliegt, nur eine einfache Sicht- und Mafikontrolle der
Gusssticke nach unserem Ermessen durch. Die vom Kunden als notwendig erachteten
Kontrollen und Prifungen werden auf Wunsch des Kunden von uns, vom Kunden, einem Labor
oder anderen Institutionen durchgefihrt. Dies muss - so wie Art und Umfang dieser Kontrollen
und Prifungen - spatestens bei Vertragsabschluss festgelegt werden.

16. Muster, Qualitdtssicherung und Abnahme

a. Fur Produktions- bzw. Serienfertigungsauftrage hat der Kunde die Herstellung von Probestiicken
zu verlangen, die ihm von uns zur Durchfiihrung aller notwendigen Kontrollen und Prifungen zur
Verfigung gestellt werden. Die Abnahme muss uns vom Kunden schriftlich mitgeteilt werden. In
jedem Fall und auch wenn keine Abnahme erfolgt, miassen Art und Umfang der nétigen Kontrollen
und Prufungen, Normen und Toleranzklassen sowie Toleranzen aller Art in den Planen und
Zeichnungen festgelegt werden, die vom Kunden dem Auftrag verpflichtend beizulegen sind und
im Vertrag zwischen uns und dem Kunden bestétigt werden missen.

b. Erfolgt dies nicht, findet die Abnahme bei uns und auch beim Kunden in dem bei uns tblichen
Umfang und nach den bei uns U(blichen Bedingungen, SPC-Priufungen und
Annahmestichprobenprifung ISO 2859-1, AQL 1 / DIN 40080, statt.

c. Wenn im Vertrag nichts Gegenteiliges vereinbart ist, findet die Abnahme bei uns im Rahmen der
geeigneten Normen nach den Planen und im Lastenheft festgelegten Bedingungen statt.
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d. MaBnahmen im Rahmen des Qualitatssicherungssystems missen vom Kunden in seiner Anfrage
und seinem Auftrag bestimmt werden. Wir sind zu keiner 100%-Kontrolle der Gussstlicke
verpflichtet, wenn das nicht ausdricklich vertraglich vereinbart wurde.

e. Die Prozessfahigkeit Uber nicht formgebundene Malie Uber die Formteilung oder Schiebermalie
sind verfahrensbedingt nur mit héheren Toleranzen zu fertigen. Diese MalRe weisen auch keinen
Verlauf im Sinne der Prozessfahigkeit auf, sondern schwanken von Schuss zu Schuss. Soll eine
Prozessfahigkeit Uber die nicht formgebundenen Male hergestellt werden, ist eine sehr grobe
Toleranzbemafung notwendig.

f. Es gilt zu beachten:

o Spezifische Merkmale missen uns schon zum Angebotszeitpunkt bekannt sein.

o Spezifische Merkmale missen gussgerecht toleriert sein.

o Gussteile weisen eine ausgezeichnete Prozessfahigkeit bei formgebundenen MalRen auf.
o Der Guss bendtigt deutlich héhere Toleranzen bei nicht formgebundenen Malen.

g. Eine produktionsbedingt unvermeidbare Ausschuss- bzw. Fehlerquote und damit einhergehende
Beschaffenheitsbeeintrachtigungen wie z.B. Lufteinschlisse 0.4. berechtigen nicht zu Méngelriigen.
Dies gilt insbesondere fir Beschaffenheiten des Materialgefiiges von Einzelsticken der
Liefermenge, die bei Stichprobenprifungen nicht festgestellt werden kénnen und sich z.B. erst bei
einer nachfolgenden Bearbeitung/Montage offenbaren. Derartige Beeintrachtigungen einzelner
Gussstlcke sind als Beschaffenheit anzusehen, die bei Gusserzeugnissen allgemein tblich ist und
mit denen der Kunde nach Art der Sache rechnen muss.

h. Aufgrund der benétigten Entformungsschragen ist im Bereich der Formtrennung zu messen.
Sollten in einem bestimmten Bereich Malie bendtigt bzw. gefordert werden, sind Messpunkte auf
der Zeichnung zu vereinbaren.

i. Unsere Gussformen unterliegen einem fertigungsbedingten Formverschleid und mussen
regelmaflig erneuert werden. Dazu machen wir eine werksinterne Werkzeugabnahme. Der
Formverschleild duert sich durch Brandrisse, welche in der Form bevorzugt an Kanten, die mit der
Schmelze umschlossen werden, entstehen. Aber auch netzférmige Brandrisse auf thermisch hoch
belasteten Flachen kénnen entstehen. Diese Brandrisse entstehen in der Gussform und bilden sich
am Gussteil erhaben ab.

17. Erfiillungsort und Gerichtsstand

a. Erfullungsort fur die Verbindlichkeiten beider Parteien aus allen Rechtsbeziehungen ist
Heiligenhaus.

b. Furdie Rechtsbeziehung zwischen dem Kunden und uns gilt das Recht der Bundesrepublik
Deutschland. Das UN-Kaufrecht (CISG) wird ausdricklich ausgeschlossen.

c. Sofern der Kunde Kaufmann, juristische Person des 6ffentlichen Rechts oder 6ffentlich-
rechtliches Sondervermdgen ist, so ist ausschliellicher Gerichtsstand bei allen sich aus dem
Vertragsverhaltnis ergebenden Streitigkeiten unser Geschaftssitz. Wir sind auch berechtigt,
am Hauptsitz des Bestellers zu klagen.
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